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机械设计制造类专业人才培养方案
【专业名称】机械设计制造类
【专业代码】560100
【学    制】全日制，3年，最长不超过5年。
【招生对象】普通高中毕业生、中专、技校、职高毕业生等
【简史与特色】机械设计制造类专业（含机械制造与自动化、数控技术、模具设计与制造、机械设计与制造专业）是以机械制造与自动化专业为龙头的机械大类专业，机械制造与自动化专业从2006年起开始招生，是福建省省级示范和学校重点专业。专业认真贯彻实施现代学徒制，形成 “资源共享、人才共育、校企共管”三位一体的紧密型校企合作模式，推进人才培养模式改革，取得一定成效。
一、专业介绍与人才培养方案说明
（一）专业背景 
装备制造业是为国民经济发展和国防建设提供技术装备的基础性产业。大力振兴装备制造业，是树立和落实科学发展观，走新型工业化道路，实现国民经济可持续发展的战略举措。作为全省著名的重工业城，机械工业是三明的传统工业和支柱产业之一，原三明职业技术学院在建院初期，依托原轻纺工业学校机电技术等工科专业，于2006年申办了机械制造与自动化专业，与先期申办的数控技术专业和后期申办的模具设计与制造、机电一体化技术等专业构成了机电系机电大类专业群。

（二）专业发展历程与特色
本专业从2006年起开始招生，经过11年的建设和发展，已经成为我院一个比较成熟的专业。在过去的十几年间，为社会输送了数百名工作在生产和管理岗位的专业人才，并与十多家企业建立了良好的合作关系，专业规模和教学水平都得到了长足的发展。机械制造与自动化专业是地方财政重点支持建设的省级示范专业，专业带头人林陈彪老师为学校骨干教师。现有校级精品课程1门，省部级教科研项目4项。专业贯彻“工学结合”的人才培养模式，实施产学研相结合的办学模式，体现“校企共管、人才共育、资源共享”三位一体的校企合作模式，采用“机械加工、维修保全为工作导向，课堂与车间接轨、理论与实践并进”的教学模式。
（三）人才培养方案说明 

专业设计了调查问卷，对数家实训基地为主的企业进行了调研，通过企业需求、岗位需求的调查和在校生座谈、毕业生跟踪反馈等，确定了专业人才培养的目标。根据机械行业的发展和专业建设的现状，组织专业教师进行了广泛讨论并提出合理建议；依据岗位、工作任务和职业能力的要求，优化课程结构；校企合作，采用“双导向一接轨一并进”的人才培养模式。经机械制造与自动化教学指导委员会和教务处审核并修订形成此稿。
（四）人才培养方案设计理念 
1.设计理念

认真学习领会《国务院关于加快发展现代职业教育的决定》国发〔2014〕19号文件精神，贯彻落实职业教育实现5个对接：“服务经济社会发展和人的全面发展，推动专业设置与产业需求对接，课程内容与职业标准对接，教学过程与生产过程对接，毕业证书与职业资格证书对接，职业教育与终身学习对接”的指导思想，设计2017级机械制造与自动化专业人才培养方案。

2.企业岗位设置，分析职业能力要求

目前，机械类企业的职业岗位(群)以通用设备、机床操作；机械产品质量检测、试验；通用设备装调、维护；通用设备或机械产品、金属材料销售；机械类企业标准化工作、绘图工作为主，与人才培养方案基本一致。

调研表明，只要企业正常运转，每年都需要补充机械制造、维修类技术技能人才，特别是新办厂、新上流水线员工需求旺盛，从每年招聘会统计数据分析，企业对学生的需求数超过我校专业毕业生数3倍以上。。

3.综合素质需求

通过调研，专业指导委员会认为，职业关键(核心)能力与素质应包括：计划和组织活动的能力、交往与合作的能力、学习和运用技术的能力、心理素质和承受能力、事业心与责任感、社会价值观和职业道德等。

(1)培养规格

具有坚定正确的政治方向，拥护中国共产党的领导，热爱社会主义祖国；牢固树立社会主义荣辱观、树立正确的人生观和价值观；具有强烈的事业心和责任感，具有良好的社会公德和职业道德。

掌握机械制图、工程力学、机械原理、机械制造工艺、电工与电子学的基本原理、典型机床控制线路等的基本理论、工作原理与设计方法，并具有应用这些原理和方法的能力。

具备初步的机械产品和系统的设计、制造、使用、维护以及技术分析和生产组织管理的能力；获得一个或两个相关工种的中级或高级职业技能等级证书。

具备必需的专业外语、计算机知识和较强的计算机应用能力。

具有健康的体魄；具有文明的行为习惯、良好的心理素质和健全的人格；具有正确的审美观念和一定的艺术鉴赏能力。

(2)知识和能力

具有较扎实的自然科学基础和较好的人文、艺术和社会科学基础知识。

较系统地掌握力学、机械学、电工电子技术、机械设计与制造基础、自动化控制基础，计算机应用基础，市场经济以及企业管理等本专业领域较为宽广的技术理论基础知识。

具有本专业必须的制图（含计算机制图）、计算、实验、测试、文献检索和基本工艺操作的技能。

具备本专业领域内某个专业方向所必须的专业知识。

具有初步的科学研究、科技和新产品开发以及组织管理能力。

具有较强的自学能力和创新意识。

(3)素质结构

创新意识与创新能力培养：通过各类课堂教学，尤其是各学科自身的发展历程和包含的创造发明事例教学，训练学生思维，培养学生的创新意识；通过系列选修课教学，拓展学生的知识面，训练学生的创新思维；通过系列课外活动（讲座、科学研究、学术报告、社会实践与社会技术服务等）培养学生的创新能力，特别是要加强实验、实习、课程设计、毕业设计等实践性教学环节，培养学生的实践能力与实际工作能力。

科学素养培养：通过系列自然科学类的必修课与选修课教学，让学生掌握科学技术的基本知识与基础理论，养成学生的科学思想、科学态度与科学精神；并通过系列实践性教学环节将教学内容所包含的科学精神与科学思想内化为学生的科学素养，教会学生运用科学方法解决本学科或相邻学科的理论及实践问题。

人文素质培养：学院正逐步加强人文社会科学类课（必修课与选修课）教学，以丰富学生的人文社会科学知识；开展校园文化艺术节等校园文化活动，养成学生的基本人文素养；规定并组织学生必须阅读一定的文化书籍,了解熟悉中国及世界优秀文化成果；加强文化艺术教育，提高学生的文化艺术修养；强化语文课教学，养成学生基本的阅读与写作技能技巧；要充分发挥理工科教学中的人文教育，实现科学教育与人文教育的有机整合。

二、培养目标

本专业培养适应社会主义现代化建设需要，培养德、智、体、美、劳全面发展，从事机械加工工艺设计、执行及通用设备安装、使用、维修、管理等方面工作的技术技能人才。
三、职业面向

（一）初始岗位

1．机械产品质量检测、试验；

2．通用设备维护、维修、管理人员；

3．通用设备、机床操作员。
（二）相近岗位

1．通用设备或机械产品、金属材料销售人员；

2．机械类企业标准化工作、绘图工作等；

3．机械加工企业或制造类企业工厂现场管理。

（三）发展岗位

1．机械加工企业机械加工工艺员；

2．机械类产品技术支持或技术支援；

3．机械设计或产品开发。

四、学制

全日制三年。

五、职业岗位能力分析、培养方案及资格证书要求

（一）职业岗位及能力分析

	岗位（群）
	专业培养目标要求的岗位能力、素质（素养）
	知识要求
	对应课程或项目
	获取职业资格

证书项目及等级

	通

用
能

力
素

质

（素养）
	（素质素养一） 较高的思想道德素质和职业素质、了解基本的法律知识。
	把握马克思主义中国化理论；了解国家的路线、方针、政策；学会做人、做事知识并转化为思想政治素养和能力。
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论、思想道德修养与法律基础、形势与政策。
	

	
	（素质素养二）良好的人文素质。
	具备良好的道德修养及一定的艺术鉴赏力。
	实用文体写作、或书法、公共艺术等公共选修课。
	

	
	（素质素养三）较强的身体素质、一定的军事素养
	掌握体育锻炼基本方法及军事基本知识，加强意志品质锻炼。
	体育、军事理论教育、军训。
	

	
	（素质素养四）较强的心理素质。
	了解心理健康的标准和调试的方法。
	心理健康卫生教育。
	

	
	（素质素养五）具备团队合作精神。
	了解并熟悉各项活动的前期策划与后期总结相关知识。
	志愿者活动、学生社团活动。
	

	
	（能力一）自我学习与创新能力。
	拓广常识性知识面，深入专业知识的内容，提高创新能力。
	省市技能竞赛、院技能文化节；

课程设计。
	

	
	（能力二）职业生涯发展与就业、创业能力。
	能较为清晰地认识自己及职业的特性，了解基本的创业知识，掌握生涯决策技能和求职技能等。
	入学教育、职业生涯与发展规划、就业指导、顶岗实习。
	

	
	（能力三）熟练计算机基本操作技能。
	熟练掌握目前常用流行的操作系统和OFFICE办公软件。
	计算机应用基础、常用工具软件。
	全国高等学校非计算机专业计算机等级考试

	
	（能力四）具备一定的英语听说读写能力，能阅读英文专业资料。
	能进行基本的日常英语交际。
	大学英语、日语（公共选修）。
	高等学校英语应用能力考试B级

	企业加工工艺员；机械设计或产品开发；通用设备、机床操作员。
	（能力五）具备机械制图能力，具备测绘能力，具备常用机械零件材料选用能力、具备机械原理知识及常用机械加工工艺知识。
	掌握机械零部件测绘方法和制图方法，熟悉常见类型机械零件的工作原理、掌握车床常见结构要素的加工方法，并能触类旁通。具备工程力学的知识，零部件受力分析能力、具备常用机械零部件的设计能力。
	机械制图、金属材料与热处理、公差与互换性技术、工程力学、机械制造技术、机械设计基础、机械加工实训、专业实习、毕业作业。
	普车或数车中级职业资格证书

	机械产品质量检测、试验；机械类企业标准化工作、绘图工作等。
	（能力六）具备机械制图能力及CAD制图能力，具备机械产品试样或产品的检测能力，了解机械类国家相关标准。
	掌握机械零部件手工制图及CAD制图方法，具备理论力学及材料力学方面的知识，能结合专业知识阅读并理解机械类国家相关标准，并应用于企业的标准化工作。
	画法几何和机械制图、CAD、工程力学、计算机文件处理相关知识等。
	

	机械类产品技术支持或技术支援；通用设备维护、维修、管理人员。
	（能力七）熟悉机械零部件传动原理、熟悉金属切削机床内部结构、了解数控技术与编程、具备电工基础知识，了解设备电控原理。
	掌握机械零部件传动原理、熟悉金属切削机床结构及加工原理、了解数控技术，会编程、了解电工基础知识，了解设备电气控制。
	机械设计基础、金属切削机床、数控技术与编程、机械设备维修工艺等。
	

	通用设备或机械产品、金属材料销售人员；机械加工企业或制造类企业工厂现场管理。
	（能力八）熟悉机械零部件传动原理、熟悉金属切削机床内部结构、熟悉金属材料知识；具备机械加工基本知识和设备维修基本知识。
	熟悉机械零部件传动原理、熟悉金属切削机床、具有金属材料的牌号及应用知识；具备机械加工基本知识和设备维修基本知识。
	金属材料及热处理；机械设计基础、金属切削机床、机械制造技术、机械设备维修工艺等。
	


（二）基于职业岗位能力分析的培养方案框架
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（三）证书要求

1.全国计算机等级考试一级或以上证书；
2.1+X证书（选考）。
（四）职业资格证书要求
车工或数控车工职业资格证书，鼓励取得钳工或电工职业资格证书。

六、专业主干课程介绍

1．画法几何与机械制图（84学时/ 5学分）
掌握正投影的基本理论和作图方法，了解轴测投影的基本知识，掌握基本画法；能正确地使用绘图工具和仪器，掌握零部件的一般测绘方法；能够正确地绘图和阅读中等复杂程度以上的零件图和装配图；熟悉制造业标准，会使用有关手册。

2．机械设计基础（60学时/ 3.5学分）
介绍机械的结构、运动特性和机械动力学的基本知识、初步具有分析和设计常用构件的能力；掌握通用机械部件的工作原理、结构、特点，并初步具有机械传动的设计能力；具有使用标准、规范、手册、图册等有关技术资料的能力。

3．机械制造技术（60学时/3.5学分）
主要内容有：机械加工工艺系统的基本知识、机床夹具及各种机械加工方法的工艺特点和特殊型面的加工方法、常见表面的加工方案分析、零件的机械工艺过程、特种加工和先进制造技术等。
4．金属切削机床（44学时/2.5学分）
学习机床的工作原理,技术性能,传动,构造及调整,使用方法.包括绪论,机床运动分析,车床,磨床及数控机床等，学习金属切削机床设计的一般理论知识和方法,包括机床总体设计,主传动系统设计,进给传动系统设计,主轴组件,支承件及导轨,机床的自动换刀装置,操纵机构等。

5．机械制造过程专业见习实训（26学时/ 1学分）

（1）了解铸造、锻造、焊接生产工艺过程、特点和应用。

（2）了解常用钢铁材料的种类、牌号、性能特点。了解热处理的作用及常用钢的常用热处理工艺方法。

（3）了解金属切削过程，认识车床、铣床、刨床等常用机床。
6．钳工、普车实训（76学时/ 3学分）
（1）普车内容：车床加工的安全技术，车床的结构组成和用途，常用量具、常用车刀的种类和材料，外圆、端面车削方法，切槽、切断和锥面等的车削特点。能完成简单零件的车削加工和编程。

（2）钳工内容：了解钳工工作在机械制造和维修中的作用。锯割、锉削和钻孔的基本技能。按图制作简单的零件。钻床的基本结构和操作方法。划线、攻螺纹、套螺纹、扩孔和铰孔的方法。钳工工作的安全技术。

7．数控机床实训（76学时/ 3学分）
了解数控机床的结构组成和用途。了解数车、数铣常用刀具的种类和材料。学习G代码编程的实际运用，练习外圆、平面、孔的加工方法，能完成简单零件的整体加工。

8．车工实训（78学时/3学分）
掌握车床主要附件的大致结构和用途，熟悉常用车刀的种类和材料。掌握车外圆、端面、钻孔和镗孔的方法，掌握切槽、切断和锥面等的车削特点。能完成零件的车削加工，如导柱、导套、衬套、模柄、螺纹件等回转面零件的加工。

9．机械设计基础课程设计（76学时/ 3学分）
深化装配图教学内容，进行装配图综合化学习，主要内容有装配图基本知识，减速器拆、装实践，选择典型零件测量、设计、绘装配图及零件图。

10．车工职业资格证书考证综合实训（104学时/ 4学分）
掌握中级车工应具备的工艺编制技术。掌握中级车工应具备的外圆、端面、钻孔、镗孔、切槽、切断、锥面、螺纹等的车削方法。能完成中级车工相应难度的零件加工。通过中级或高级车工职业资格证书的操作考试和理论考试。

11．专业实习及顶岗实习（600学时/ 20学分）
（1）典型零件加工工艺
选择中等复杂零件，完成从原材料（或毛坯）变为成品的加工工艺过程设计。

（2）设备检修规程
选择中小型数控机床或普通机械加工设备，完成从拆卸、检修到装配全过程的规程设计。

（3）整机产品安装调试规范
选择中小型数控机床或中型普通机械加工设备，完成安装、调试的规范设计。

按照工艺过程卡格式填写加工工艺文件。按照检修规程格式填写检修规程文件。按照安装调试规范格式填写安装调试规范文件。

根据所学专业前往企事业单位进行顶岗实习，完成顶岗实习报告，指导教师跟踪指导。

七、课程设置及学时学分分配

（一）专业课程设置表（见附件）

（二）学分、学时分配说明
本专业规定学生修满136.5学分准予毕业，其中必修课程最低学分为117.5学分，选修课程为19学分。

本专业总学时共计2782学时，实践教学总学时为1813学时，占比65.2%。其中专周实训和毕业实习共1162学时。
八、大学生德育课程
学生德育课程成绩由团学处具体负责考评办法的制定、完善和实施指导。德育课程成绩由团学处负责考核评定,学生德育课程以学期为单位，每学期测评一次,学生德育课程满分为100分，及格分为60分。
九、成绩考核与毕业

（一）成绩考核
（一）修完规定课程，成绩合格，修够136.5学分：其中，必须修满：公共基础课39.5学分、专业课37学分、选修课19学分，毕业实习与答辩41学分。
（二）获取的职业资格证书要求：取得车工或数控车工职业资格证书等与本专业相关的1项职业资格证书（注：入校前，已取得以上基本能力证书的学生，可提出申请免修相应课程）。
（三）获取的基本能力证书的要求（计算机、外语、普通话、社会实践或志愿服务经历等）：鼓励取得1.全国计算机等级考试一级或以上证书。2.1+X证书（选考），鼓励取得由学校组织的相应等级英语水平考试证书。
（四）工作经历证书的要求：学生在校学习期间，需要在2个冬季学期、2个夏季学期参与社会实践与企业实习，按要求填写工作经历证书。
（五）体质健康测试达标：按照 《国家学生体质健康标准（2014年修订）》测试的成绩达不到50分者按结业或肄业处理。符合免测条件、按规定提交免测申请并获得批准者不受本条毕业资格的限制。
（六）德育合格：学生处规定的德育成绩合格，没有处分，或者处分已经撤销。
（七）其他要求：对学生学习效果的考核评价主要是考试与测验，评价的方法有量化评价和质性评价。课堂教学考核成绩由平时作业、实验报告和出勤、半期考试和期末考试等组成，用百分制考核，满分为100分，根据考试与考查种类制定相应的比例。实践教学考核要素有平时练习、实验报告和出勤考核、操作考核等。
（二）毕业条件

学生毕业时应修满规定的学分，同时应取得福建省高等学校计算机等级考试一级或以上证书、车工或数控车工职业资格证书。
十、办学条件

（一）专业指导委员会

	序号
	姓  名
	性别
	单     位
	职务/ 职称

	1
	林钟兴
	男
	三明医学科技职业学院工程与设计学院
	专业带头人/副教授

	2
	刘文志
	男
	机械科学研究总院海西（福建）分院有限公司
	总工程师/高工

	3
	赖克进
	男
	福建省三明齿轮箱有限责任公司
	副总经理/高工

	4
	吴厚雷
	男
	福建永智机械设备有限公司
	董事长/高工

	5
	王县贵
	男
	福建天华智能制造有限公司
	技术部经理/高工

	6
	熊昌炯
	男
	三明学院机电工程学院
	实验室主任/高工

	7
	黄榕清
	男
	三明医学科技职业学院工程与设计学院
	教研室主任/讲师


（二）师资队伍
	课程名称
	配 备 教 师 情 况

	
	姓名
	性别
	出生

年月
	毕业院校及专业
	职称
	学历
	备注

	机械制造技术、机械设计基础、工程力学
	林陈彪
	男
	1962.05
	福州大学
机械制造与自动化
	教  授

高  工
	本科
	专业

带头人

	金属切削机床、金属材料及热处理
	陈  旻
	男
	1961.12
	福州大学
机械制造与自动化
	副教授讲  师
	本科
	

	电气控制与PLC应用、电工技术
	胡玉汞
	男
	1966.10
	西北纺院
工业电气自动化
	副教授

高  工
	本科
	

	电子技术应用、电工技术
	林优礼
	男
	1959.10
	福建师大
物理
	副教授高  工
	本科
	

	CAD/CAM、机械设备维修工艺、数控技术与编程
	马昭坚
	男
	1966.04
	西北纺院
机械制造
	工程师

讲  师
	本科
	

	电工技术、电子技术应用
	孙怀明
	男
	1959.11
	三明工业学校
电气自动化
	讲  师

工程师
	本科
	

	AutoCAD、CAM、机械设备维修工艺
	陈龙波
	男
	1972.02
	福州大学
电机电器智能技术
	工程师

讲  师
	本科
	

	画法几何与机械制图
	练永华
	男
	1970.12
	中国纺织大学
纺织工程
	副教授
	本科
	

	画法几何与机械制图
	陈桂英
	女
	1973.07
	西北纺院
工业管理
	副教授
	本科
	

	金属材料及热处理
	吴诗红
	女
	1965.07
	天津工程师院
机电技术教育
	工程师
	本科
	

	应用数学
	陈志刚
	男
	1968.04
	福建师大
数学
	讲  师
	本科
	

	数控技术与编程、画法几何与机械制图
	叶达佳
	男
	1981.01
	福建农林大学
电气自动化
	讲  师
	本科
	

	互换性与测量技术
	吴文群
	男
	1983.03
	福州大学
机械制造与自动化
	讲  师

工程师
	本科
	

	机械制造技术
	邱晔明
	男
	1984.10
	昆明工学院
机械工程及自动化
	讲  师

工程师
	本科
	

	冲压模具设计
	杨丽娟
	女
	1985.07
	福建工程学院/材料成型与控制工程
	讲  师
	本科
	

	工程力学
	章淑萍
	女
	1986.03
	福建工程学院
机械制造及自动化
	讲  师
	本科
	

	金属材料及热处理、机械设备维修工艺
	林钟兴
	男
	1963.07
	成都电讯工程学院/

无线电专用机械设备
	副教授高  工
	本科
	

	数控加工工艺、数控实训
	陈辉华
	男
	1975.06
	天津职业技术师范大学
	副教授
	本科
	

	机械制造技术、机械设计基础
	王福建
	男
	1963.11
	福建农林大学
	高  级

工程师
	本科
	兼职

	金属材料及热处理、液压与汽动技术、车工工艺学
	洪清辉
	男
	1939.11
	三明化机技校
	高级

技师
	中专
	兼职

	机械设计基础
	卓永红
	女
	1973.06
	福建机电学校

机械制造
	工程师
	中专
	兼职

	实  训
	林游惠
	男
	1957.12
	三化业余中专

机  械
	高级

技师
	中专
	兼职

	实  训
	赖  堃
	男
	1972.10
	龙岩师专

数  学
	技  师
	大专
	兼职

	实  训
	徐宝泰
	男
	1949.09
	三明学院

机  械
	助  工
	大专
	兼职

	实  训
	刘万福
	男
	1964.05
	三明重机

机  械
	技  师
	中专
	兼职

	实  训
	倪  光
	男
	1954.05
	三化工大

机  械
	助  工
	大专
	兼职

	实  训
	殷耀华
	男
	1961.10
	三化业大

机  械
	技  师
	大专
	兼职

	专业见习实训
	熊昌炯
	男
	1963.11
	郑州工学院

机械
	高  级

工程师
	本科
	兼职

	专业见习实训
	吴  龙
	男
	1973.02
	西安交通大学

机械
	教  授
	研究生
	兼职

	专业实习
	黄志鹏
	男
	1958.09
	福建机电学校

机械制造专业
	高  级

工程师
	大专
	兼职

	专业实习
	陈建明
	男
	1973.12
	福建机电学校

机械制造专业
	工程师
	大专
	兼职

	专业实习
	张志平
	男
	1963.08
	衡阳冶金机械学院机械制造与设计
	高  级

工程师
	本科
	兼职

	专业实习
	李荣照
	男
	1965.08
	合肥工业大学

机械制造专业
	高  级

工程师
	本科
	兼职

	专业实习
	黄华山
	男
	1975.08
	福建高级工业专门学校/模具设计与制造
	工程师
	专科
	兼职

	专业实习
	罗水华
	男
	1975.09
	景德镇陶瓷学院

机械设备与工艺
	工程师
	大专
	兼职

	专业实习
	皮  坤
	男
	1980.09
	重庆师范学院
机械制造专业
	工程师
	大专
	兼职


（三）教学设施

1．校内实验、实训设施

专业实验室及多媒体教室
	实验室名称
	实验课名称
	实验室设备
	备注

	
	
	
	

	电工、电子实验室
	电工、电子、电拖实验课
	电工、电子、电拖

三合一成套设备
	

	微机应用实验室
	单片机实验
	单片机实验系统
	

	PLC应用实验室
	PLC实验
	PLC系统
	

	CAD/CAM多媒体教室
	CAD/CAM
	网络计算机
	

	机床电气维修实验室
	机床电气维修技能

培训、考核
	亚龙YL－115－I型四合一机床电气培训考核装置
	


金工实训车间
	主要配置设备
	实训内容

	1.车床8台

2.摇臂钻床1台

3.立式铣床1台

4.牛头刨床1台

5.钳台48套

6.台钻5台
	1．普通机床的操作培训

2．钳工技术培训

3．车工资格证书考证

4．装配钳工资格证书考证

5．工具钳工资格证书考证


数控实训中心

	主要配置设备
	实训内容

	1．雕铣机4台

2．数控铣床2台

3．数控车床9台

4．加工中心1台

5.线切割、电火花机床各1台
	1．数控铣床操作培训

2．数控车床操作培训

3．数控铣床加工程序编制、加工培训

4．数控车床加工程序编制、加工培训

5．加工中心操作培训

6．加工中心加工程序编制、加工培训樑

7．数控车床资格证书考证


2．校外实训基地

学院与福建省三明双轮化工机械有限公司、厦工集团三明重型机器有限公司、齐齐哈尔三明机床制造公司、三明辉煌重工集团、三明齿轮箱有限公司等多家企业合作建立了校外实习、实训基地。
	序号
	基地名称
	企业简介
	经营范围或主导产品
	地址

	1
	福建省三明双轮化工机械有限公司
	公司系产品开发、制造、经营、产品服务为一体的现代化企业，前身福建省三明化工机械厂是原机械工业部骨干企业。
	压力容器及石化、造纸工业设备、压力管配件、非标设备、金属构件、工业管道阀门、起重运输机械设计、开发、制造、销售、安装、维修等业务。
	三明沙县高沙工业园区

	2
	厦工集团三明重型机器有限公司
	公司是福建省国有大中型骨干企业、省优秀高新技术企业。公司拥有健全的研发、制造、销售、服务体系。
	公司是目前国内领先的压路机制造商之一、最大的垃圾压实机制造商，产品远销新西兰、阿尔及利亚、安哥拉、埃塞俄比亚等国家。 
	三明沙县高沙工业园区

	3
	三明机床制造有限公司
	公司是原机械部定点生产铣床的专业厂家,国家机电产品出口企业。x6125a万能升降台铣床和x6230a万能回转头铣床通过了欧盟安全认证。
	生产xh238a龙门加工中心等多系列铣床产品。具体产品有：xh238a、xh1060等数控铣床；x5030a等升降台铣床；x334a、x344a和等柱式平面铣床及其专机；x235、x238定梁式龙门铣床等。 
	三明沙县高沙工业园区

	4
	三明辉煌重工

集团
	公司是一家拥有自营进出口权的省级民营科技型企业。是清华大学，福州大学产、学、研校企合作单位。
	公司主要从事的行业有：机械制造、生铁冶炼、精细化工、塑料等。主要为矿山、冶金、化工、机床等机械产品的设计、生产、安装调试提供一条龙服务。
	三明市

梅列区

	5
	三明齿轮箱有限公司
	公司是目前省内最具规模的齿轮专业生产企业，现由福建龙溪轴承（集团）股份有限公司控股
	拥有一整套较为先进的工程机械齿轮和变速箱的加工生产技术。主导产品界有 ZL40/50装载机齿轮、精密机床齿轮、花键轴和装载机变速箱等。
	三明市

梅列区

	6
	中国重汽集团福建海西汽车有限公司
	公司是中国重汽通过重组福建新龙马汽车股份有限公司永安汽车厂设立的汽车公司。
	公司主要生产重、中、轻、微、客全系列商用车，目前有四大产品系列近百个品种。2015年实现年产10万辆整车、产值100亿元的目标。
	三明

永安市

	
	集辰（福建）农林发展有限公司
	公司是一家集新型农业机械、高效复合肥和生物技术研究为一体的闽台合作型现代化农业发展公司。
	年生产及组装各种台湾先进农业机械可达15万台。主要有沼气发电机、家用挖掘机、畜牧无害化高速处理机、耕耘机等。
	三明沙县沙县金古工业园区


附件：专业课程设置表（三个部分组成）
（一）专业课程设置表[不含集中实践环节]  课程类别、课程代码
	课
类
	序
号
	课 程 名 称
	性
质
	课程代码
	学
分
	学
时
	学时分配
	学 年 及 学 期 周 学 时 数

	
	
	
	
	
	
	
	理论
教学
	实践
教学
	一
	二
	三

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	14
	15
	15
	15
	7
	20

	公共基础课程
	必修
课

	1
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论
	必/试
	02010000012
	4
	72
	64
	8
	
	4
	
	
	
	

	
	
	2
	思想道德修养与法律基础
	必/试
	02010000001
	3
	54
	45
	9
	3
	
	
	
	
	

	
	
	3
	形势与政策
	必/查
	02010000002

02010000003
02010000004
02010000005
	1.5
	24
	14
	10
	共4个学期，每学期3次课
	
	

	
	
	4
	大学英语
	必/试
	02010000007
	4
	56
	28
	28
	4
	
	
	
	
	

	
	
	5
	计算机应用基础
	必/试
	02010000029
	4
	60
	30
	30
	
	4
	
	
	
	

	
	
	6
	体育
	必/试
	02010000008

10010000260
02010000353

	6
	66+（48）
	4
	62+（48）
	2
	2
	（2）
	
	
	

	
	
	7
	大学生健康教育
	必/查
	02010000009
	2
	16+（16）
	16
	（16）
	2
	
	
	
	
	

	
	
	8
	创新创业教育基础
	必/查
	02010000023
	2
	16+（16）
	16
	（16）
	
	1+（1）
	
	
	
	

	
	
	9
	大学生就业指导
	必/查
	02010000017
	1
	16
	16
	
	
	
	
	
	8次
	

	
	
	10
	高等数学

	必/试
	02010000010
	4
	56
	56
	
	4
	
	
	
	
	

	
	
	11
	应用文写作
	必/试
	02010000011
	2
	32
	20
	12
	
	2
	
	
	
	

	
	
	12
	军训
	必/查
	10010000160
	2
	112
	
	112
	
	
	
	
	
	

	
	
	13
	军事理论课
	必/查
	02010000028
	2
	36
	36
	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	14
	劳动教育
	必/查
	02010000024
02010000025
02010000026
02010000027
	2
	32
	8
	24
	共4个学期，每学期4次课
	
	

	
	选修课
	15
	课程超市、网络选修课
	必/查
	
	4
	64
	16
	48
	1
	1
	1
	1
	
	

	公共基础课（含公共选修课）小计：
	
	
	43.5
	712
	369
	343
	16
	17
	1
	1
	
	

	专业课程
	专业基础课
	1
	画法几何与机械制图
	必/试
	02560102092
	5
	84
	42
	42
	6
	
	
	
	
	

	
	
	2
	*Auto CAD
	必/试
	02560102093
	2.5
	44
	22
	22
	
	3
	
	
	
	

	
	
	3
	金属材料及热处理
	必/试
	02560102094
	2
	30
	18
	12
	
	2
	
	
	
	

	
	
	4
	电工技术
	必/试
	02560102095
	2.5
	44
	34
	10
	
	
	3
	
	
	

	
	
	5
	互换性与技术测量
	必/试
	02560102096
	2.5
	44
	34
	10
	
	
	3
	
	
	

	
	
	6
	CAD/CAM软件应用
	必/查
	02560102097
	3.5
	60
	30
	30
	
	
	4
	
	
	

	
	
	7
	电子技术应用
	必/查
	02560102098
	2.5
	44
	34
	10
	
	
	
	3
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	专业核心课
	1
	机械设计基础
	必/试
	02560102009
	3.5
	60
	46
	14
	
	
	4
	
	
	

	
	
	2
	机械制造技术
	必/试
	02560102099
	3.5
	60
	48
	12
	
	
	
	4
	
	

	
	
	3
	金属切削机床
	必/试
	02560102100
	2.5
	44
	22
	22
	
	
	
	3
	
	

	
	
	4
	液压与气动技术
	必/试
	02560102101
	2.5
	42
	30
	12
	
	
	
	
	6
	

	
	
	5
	机械设备维修工艺
	必/试
	02560102102
	2.5
	42
	34
	8
	
	
	
	
	6
	

	
	
	6
	电气控制与PLC应用
	必/查
	02560102103
	2
	28
	22
	6
	
	
	
	
	4
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	专业拓展课(专业选修课)
	1
	专业软件UG
	必/查
	02560102104
	3.5
	60
	30
	30
	
	
	4
	
	
	

	
	
	
	CAXA制造工程师
	
	02560102058
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	2
	专业软件solidwork
	必/查
	02560102018
	3.5
	60
	30
	30
	
	
	
	4
	
	

	
	
	
	模具制造工艺与装配
	
	02560102105
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	3
	智能控制技术
	必/查
	02560102017
	3.5
	60
	50
	10
	
	
	
	4
	
	

	
	
	
	先进制造技术
	
	02560102106
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	4
	数控技术与编程
	必/查
	02560102107
	2.5
	44
	22
	22
	
	
	
	3
	
	

	
	
	
	模具制造工艺与装配
	
	02560102108
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	5
	热加工工艺基础
	必/查
	02560102109
	2
	28
	22
	6
	
	
	
	
	4
	

	
	
	
	产品造型设计
	
	02560102110
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	专业课小计：
	
	
	37
	626
	416
	210
	6
	5
	14
	10
	18
	

	选修课（含公共选修与专业选修）小计：
	
	
	19
	316
	170
	146
	1
	1
	5
	12
	4
	

	学分/学时/周课时合计
	
	
	95.5
	1590
	939
	651
	22
	22
	19
	22
	22
	


备注：1.（）数字是指课外时间实践；
2.公共选修课程由教务处统一组织开课。
3.公共基础课程学时应当不少于总学时的1/4，选修课教学时数占总学时的比例均应当不少于10%。
（二）专业课程设置表[集中实践环节]

	课类
	序号
	课程名称
	实践

周数
	学时
	学分
	学年及学期实践周数

	
	
	
	
	
	
	一
	二
	三

	
	
	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	
	
	
	
	
	1
	3
	3
	3
	11
	20

	校内技能专周实训
	1
	专业见习、实习
	1
	26
	1
	1
	
	
	
	
	

	
	2
	钳工、普车实训
	3
	78
	3
	
	3
	
	
	
	

	
	3
	数控机床实训
	3
	78
	3
	
	
	3
	
	
	

	
	4
	车工实训
	3
	78
	3
	
	
	
	3
	
	

	
	5
	机械设计基础课程设计
	3
	78
	3
	
	
	
	
	3
	

	
	6
	车工职业资格证书考证综合实训
	4
	104
	4
	
	
	
	
	4
	

	毕业综合实践
	校外专周实习
	7
	专业实习
	4
	120
	4
	
	
	
	
	4
	

	
	校外顶岗实习
	8
	毕业实习
	20
	300
	10
	
	
	
	
	
	20

	
	毕业作业
	9
	设计、论文、报告
	
	300
	10
	
	
	
	
	
	

	学时/学分/实践周数合计
	41
	1162
	41
	1
	3
	3
	3
	11
	20


备注：若为打散实训可在数字后加“*”，如2*表示每周为两课时实训课，不带符号的表示实践周数。

（三）专业集中实践环节课程教学主要内容与要求

	序号
	课程名称
	内  容  与  要  求
	学期
	学时
	地点
	考  核

	1
	专业见习、实习
	了解铸造、锻造、焊接生产过程、特点和应用。

了解金属切削过程，认识车床、铣床等常用机床。

了解以工业机器人为主的智能装备操作过程。
	1
	26
	校内外实验室、车间
	出勤、项目、报告

	2
	钳工、普车实训
	钳工内容：

了解钳工工作在机械制造和维修中的作用。锯割、锉削和钻孔的基本技能。按图制作简单的零件。钻床的基本结构和操作方法。划线、攻螺纹、套螺纹、扩孔和铰孔的方法。钳工工作的安全技术。

普车内容：

车床加工的安全技术，车床的结构组成和用途，常用量具、常用车刀的种类和材料，外圆、端面车削方法，切槽、切断和锥面等的车削特点。能完成简单零件的车削加工和编程。
	2
	78
	校内实训车间
	出勤、项目、报告

	3
	数控机床实训
	了解数控机床的结构组成和用途。了解数车、数铣常用刀具的种类和材料。学习G代码编程的实际运用，练习外圆、平面、孔的加工方法，能完成简单零件的整体加工。
	3
	78
	校内实训车间
	出勤、项目、报告

	4
	车工实训
	掌握车床主要附件的大致结构和用途，熟悉常用车刀的种类和材料。

掌握车外圆、端面、钻孔和镗孔的方法，掌握切槽、切断和锥面等的车削特点。能完成零件的车削，如导柱、导套、衬套、螺纹件等回转面零件的加工。
	4
	78
	校内实训车间
	出勤、项目、报告

	5
	机械设计基础课程设计
	深化装配图教学内容，进行装配图综合化学习，主要内容有装配图基本知识，减速器拆、装实践，选择典型零件测量、设计、绘装配图及零件图。
	5
	78
	校内

实验室
	出勤、进度、大作业

	
	
	智能装备拆装、典型故障检测认知、维修保全等技能训练。工业机器人基本操作实训。
	
	
	
	出勤、项目、报告

	6
	车工职业资格证书考证综合实训
	掌握中级车工应具备的工艺编制技术。掌握中级车工应具备的外圆、端面、钻孔、镗孔、切槽、切断、锥面、螺纹等的车削方法。能完成中级车工相应难度的零件加工。通过中级或高级车工职业资格证书的操作考试和理论考试。
	5
	104
	校内实训车间
	出勤、项目、报告

	7
	专业实习
	选择实习企业及岗位应尽可能与机械类专业对口，即机床或机器操作、机械加工工艺规程制订、机械零件加工程序编制、机械加工质量检测、设备维护维修，设备装配调试，电机电器维护修理，自动控制设备操作调试，典型零件模具设计与制造，机械产品的销售及售后技术服务等；如果是安排在管理或其它岗位，应针对生产流程实施或管理等内容展开实习。
	5
	120
	校外实习车间
	总结、教师测评

	8
	顶岗实习

与毕业作业
	1．典型零件加工工艺
选择中等复杂零件，完成从原材料（或毛坯）变为成品的加工工艺过程设计。

2．设备检修规程
选择中小型数控机床或普通机械加工设备，完成从拆卸、检修到装配全过程的规程设计。

3．整机产品安装调试规范
选择中小型数控机床或中型普通机械加工设备，完成安装、调试的规范设计。

按照工艺过程卡格式填写加工工艺文件。按照检修规程格式填写检修规程文件。按照安装调试规范格式填写安装调试规范文件。

根据所学专业前往企事业单位进行顶岗实习，完成顶岗实习报告，指导教师跟踪指导。
	6
	300
	校外合作企业
	企业评价70%（实习表现），指导教师评价30%（实训日记、实习总结、实习表现）

	9
	顶岗实习

与毕业作业
	1．典型零件加工工艺
选择中等复杂零件，完成从原材料（或毛坯）变为成品的加工工艺过程设计。

2．设备检修规程
选择中小型数控机床或普通机械加工设备，完成从拆卸、检修到装配全过程的规程设计。

3．整机产品安装调试规范
选择中小型数控机床或中型普通机械加工设备，完成安装、调试的规范设计。

按照工艺过程卡格式填写加工工艺文件。按照检修规程格式填写检修规程文件。按照安装调试规范格式填写安装调试规范文件。
	6
	300
	校外合作企业
	设计/论文/报告、教师测评


（四）各 类 课 程 学 时 数 分 配 表

	课程类别
	学时数
	学分数
	学时数比例

	
	总学时
	理论
学时
	实践
学时
	
	

	公共基础课
	必修课
	648
	353
	295
	39.5
	23.3%

	
	选修课
	64
	16
	48
	4
	2.3%

	专业课
	基础课
	350
	214
	136
	20.5
	12.6%

	
	核心课
	276
	202
	74
	16.5
	10%

	
	拓展课（选修）
	252
	154
	98
	15
	9.05%

	集中实践
	1162
	
	1162
	41
	41.77%

	总 计
	2782
	939
	1813
	136.5
	100%


备注：校内专周实践按每周26学时计算，校外顶岗实习按每周30学时计算；每周1学分。
基本素质与能力





人文素质与可持续发展能力





思想道德素质





职业素质





身心素质





计算机应用能力





 机加工工艺执行能力





 机加工工艺设计能力





 通用设备安装和使用





通用设备维修和管理





人文素质





职业技能





可持续发展能力





公共基础课





职业技术课





选修课高技能人才








技术技能人才










